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KOREA STANDARDS COMMITTEE 8455

TIEÂU CHUAÅN SAÛN XUAÁT 

OÁNG NHÖÏA XOAÉN CHÒU LÖÏC

Corrugated hard polyethylene pipe

1. PHAÏM VI AÙP DUÏNG: 
Quy caùch naøy quy ñònh veà oáng nhöïa xoaén chòu löïc (döôùi ñaây goïi laø OÁng) duøng ñeå baûo veä caùp 
ñieän vaø caùp thoâng tin cuøng vôùi daây ñieän choân trong loøng ñaát.

2. QUY CAÙCH TRÍCH DAÃN: 
Quy caùch naøy ñöôïc trích daãn töø moät phaàn nhöõng quy ñònh môùi nhaát cuûa heä thoáng oáng duøng ñeå laép ñieän:
KS B 5202 micrometer
KS B 5203 verneer calipers
KS C IEC 61386 - 1: Heä thoáng oáng ñieän - Phaàn 1: Noäi dung yeâu caàu bình thöôøng
KS C IEC 61386 - 21 Noäi dung khaùc cuûa heä thoáng oáng ñieän - Phaàn 21: Noäi dung yeâu caàu rieâng cuûa
heä thoáng oáng ñieän chòu löïc

3. GIAÛI THÍCH: 
Giaûi thích theo phaàn 3 cuûa Quyeát ñònh KS C IEC 61386 - 21

4. NOÄI DUNG YEÂU CAÀU: 
Noäi dung yeâu caàu bình thöôøng tính theo phaàn 4 Quyeát ñònh KS C IEC 61386 - 21

5. NOÄI DUNG CHUÙ YÙ BÌNH THUÔØNG veà thí nghieäm theo phaàn 5 cuûa Quyeát ñònh KS C IEC 61386 - 21
nhöng tính sau thôøi gian 24 tieáng.

6. KYÙ HIEÄU OÁNG ÑÖÔÏC KYÙ HIEÄU FEP

7. VAÄT LIEÄU VAØ PHÖÔNG PHAÙP CHEÁ TAÏO
7.1. Vaät lieäu cuûa oáng ñöôïc laøm baèng polyethylene hay hoãn hôïp polyethylene, ñöôïc cheá taïo treân maùy 

neùn ñònh hình.
7.2. Phoøng choáng söï laõo hoùa cuûa oáng 

8. CHÆ SOÁ: 
Chæ soá cuûa oáng tuaân theo baûng 1. OÁng naèm ngoaøi quy ñònh chung döôùi ñaây seõ tính theo phaàn 8 cuûa
Quyeát ñònh KS C IEC 61386 - 21
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9. MAØU SAÉC: oáng theo quy ñònh 

10. TÍNH NAÊNG: Tính naêng cuûa oáng phaûi thích hôïp vôùi baûng 2 khi ñaõ thöïc hieän thöû nghieäm theo phöông
phaùp thöû nghieäm ôû muïc 9

Baûng 2  

HAÏNG MUÏC THÍ NGHIEÄM TÍNH NAÊNG
Tính chòu neùn Phaûi khoâng sinh ra söï nöùt  cuõng nhö söï vôõ.

Cuøng vôùi tyû leä bieán ñoåi ñöôøng kính ngoaøi phaûi nhoû hôn 3,5%
Tính chòu keùo Phaûi chòu ñöôïc löïc keùo lôùn hôn 2000N/cm2

Thí nghieäm ñieän aùp trong Chòu ñöôïc 1 phuùt khi giao löu vôùi ñieän aùp 10000V
Thí nghieäm xung kích Phaûi khoâng sinh ra söï nöùt  cuõng nhö söï vôõ
nhieät ñoä thaáp

Söï bieán ñoåi khoái löôïng ñoái vôùi Trong phaïm vi ±0,5 
dung dòch muoái NaCl (g/m2)
Söï bieán ñoåi khoái löôïng ñoái vôùi Trong phaïm vi ±0,5
dung dòch axit H2SO4 (g/m2)

Thí nghieäm tính chaát Söï bieán ñoåi khoái löôïng ñoái vôùi Trong phaïm vi ±1,0
aên moøn hoùa hoïc dung dòch axit HNO3 (g/m2)

Söï bieán ñoåi khoái löôïng ñoái vôùi Trong phaïm vi ±0,5
dung dòch NaOH (g/m2)
Söï bieán ñoåi khoái löôïng ñoái vôùi Trong phaïm vi ±0,4
dung dòch Ethyl alcohol (g/m2)

Thí nghieäm Caùc tia löûa phaûi taét moät caùch töï nhieân
tính choáng chaùy Thích hôïp vôùi KS C IEC 61386 - 21

11. CAÁU TAÏO
a. Maët trong cuûa oáng phaûi trôn tru ñeå khoâng gaây hoûng caùp khi thay ñoåi cuõng nhö khi luoàn vaøo. 

Maët trong vaø ngoaøi phaûi khoâng coù caùc beà maët baát thöôøng nhö nöùt, vôõ, doø…
b. Ñöôøng caét vuoâng goùc vôùi truïc cuûa oáng, maët caét phaûi coù hình troøn vaø trôn tru.
c. OÁng phaûi chòu ñöôïc hình thöùc phaù huûy gioáng nhö hình veõ 1 (tham khaûo hình veõ 1)
d. Ñoái vôùi oáng coù ñöôøng kính nhoû hôn 80mm, trong loøng oáng phaûi coù moät daây theùp 1,6mm ñöôïc boïc

nhöïa daøy ít nhaát 0,2mm. Vôùi nhöõng oáng coù ñöôøng kính töø 100mm trôû leân trong loøng oáng phaûi coù 1
daây theùp 2,0mm ñöôïc boïc nhöïa daøy ít nhaát 0,3mm. Daây theùp phaûi khoâng coù choã noái (lieàn sôïi).

Baûng 1 Ñôn vò tính: mm

ÑÖÔØNG KÍNH ÑÖÔØNG KÍNH TRONG ÑÖÔØNG KÍNH NGOAØI BÖÔÙC REN
DANH NGHÓA

30 30 ± 2,0 40 ± 2,0 10 ± 0,5
40 40 ± 2,0 53,5 ± 2,0 13 ± 0,8
50 50 ± 2,5 64,5 ± 2,0 17 ± 1,0
65 65 ± 2,5 84,5 ± 2,5 21 ± 1,0
80 80 ± 3,0 105 ± 3,0 25 ± 1,0
100 100 ± 4,0 130 ± 4,0 30 ± 1,0
125 125 ± 4,0 160 ± 4,0 38 ± 1,0
150 150 ± 4,0 188 ± 4,0 45 ± 1,5
175 175 ± 4,0 230 ± 4,0 55 ± 1,5
200 200 ± 4,0 260 ± 4,0 60 ± 1,5



12. PHÖÔNG PHAÙP THÖÛ NGHIEÄM

12.1. Caáu taïo, bieåu thò vaø chæ soá: Ñöôïc ñieàu tra baèng maét thöôøng theo quy ñònh 8 vaø 11, söû duïng caùc 
thieát bò ño ñaïc ñöôïc quy ñònh theo chæ soá KS B 5202 vaø KS B 5203, ngoaøi ra caùc chæ soá khaùc ñöôïc
quy ñònh theo phaàn 8 cuûa quy ñònh KS C IEC 61386-21.

12.2. Tính chòu neùn: Tính vaät thí nghieäm coù chieàu daøi 200mm, ñaët vaøo khoaûng giöõa 2 taám phaúng gioáng 
nhö hình 1. Haï taám phaúng phía treân theo phöông vuoâng goùc vôùi truïc oáng vôùi toác ñoä 20mm/phuùt, sau
ñoù gia taêng löïc neùn, theo doõi söï bieán ñoåi ñöôøng kính ngoaøi cuûa vaät thí nghieäm, kieåm tra söï baát 
thöôøng coù hay khoâng.

Troïng löôïng neùn P =170R (N)

Trong ñoù: R: Baùn kính trung bình cuûa oáng (D+d)

D: Ñöôøng kính ngoaøi cuûa oáng (cm)
d : Ñöôøng kính trong cuûa oáng (cm)

Hình 1

12.3 Tính chòu keùo: Caét baèng taám phaúng oáng ñöôïc söû duïng vaät lieäu ñoàng nhaát ôû quaù trình neùn, sau ñoù
taïo ra vaät thöû nghieäm gioáng nhö hình 2, ôû chính giöõa naém laáy 25mm moät caùch chính xaùc vaø veõ moät
ñöôøng chuaån. Xaùc ñònh chieàu daøy ôû moïi choã trong tieâu ñieåm, treo vaät thöû nghieäm vaøo maùy thöû 
nghieäm keùo vaø keùo vôùi vaän toác (200±20)mm/phuùt, xaùc ñònh löïc taùc ñoäng cöïc ñaïi khi vaät thöû nghieäm
bò caét ñöùt, tính toûa cöôøng ñoä keùo theo hình thöùc sau: laáy keát quaû thöû nghieäm baèng giaù trò trung bình
cuûa 3 laàn thöû nghieäm.
Khi vaät thöû nghieäm bò caét ñöùt ôû ngoaøi phaïm vi daùnh daáu thì phaûi thöû nghieäm laïi. Thöû nghieäm ñöôïc
tieán haønh ôû nhieät ñoä (23 ± 2)0C. Khi ño ñaïc ôû ngoaøi nhieät ñoä naøy ta coù theå tính toaùn giaù trò ôû nhieät
ñoä 230C baèng coâng thöùc ôû muïc tham khaûo.

T=

Trong ñoù T :  Cöôøng ñoä keùo (N/m2)
t :  Giaù trò nhoû nhaát cuûa chieàu daøy vaät thöû nghieäm (cm)
W: Chieàu roäng cuûa vaät thöû nghieäm (cm)

Troïng löïc P
Maët phaúng treân

Maët phaúng döôùi
200mm

— 03 —

4
(cm)

P
t x W



— 04 —

Tham khaûo: khi thöïc nghieäm trong phaïm vi nhieät ñoä töø 100C~300C thì cöôøng doä keùo
ôû nhieät ñoä 230C ñöôïc tính toaùn theo coâng thöùc döôùi ñaây:

=    t - 17,6 (23-t)

Trong ñoù :  Cöôøng ñoä keùo ôû 230C (N/cm2)
t :  Cöôøng ñoä keùo ôû t0C (N/cm2)

t  : Nhieät ñoä khi thöû nghieäm (0C)

Hình 2  Vaät thöû nghieäm coù hình quaû taï tay

12.4 Ñieän aùp trong: Laáy vaät thöû nghieäm vôùi chieàu daøi vöøa phaûi, noái nguoàn ñieän vôùi maët trong vaø maët 
ngoaøi cuûa oáng. Taàn soá giöõa 2 ñieän cöïc laø 60Hz, kieåm tra xem oáng coù chòu ñöôïc 1 phuùt hay khoâng
khi taêng ñieän aùp ñoät ngoät töø 0V ñeán 10.000V.

12.5 Thöû nghieäm xung kích ôû nhieät ñoä thaáp: Laáy vaät thöû nghieäm coù chieàu daøi 750mm. 
Sau khi laøm laïnh 5 giôø ôû nhieät ñoä (-20±1)0C ta laáy oáng ra vaø cho rôi töï do 2 laàn töø ñoä cao 1,5m xuoáng
neàn beâ toâng. Laàn thöù nhaát, oáng ñöôïc thaû vôùi goùc khoaûng 450, chuù yù phaàn ñaàu oáng phaûi ñöôïc chaïm
vaø neùn tröôùc. Laàn thöù 2 oáng ñöôïc rôi song song vôùi neàn sau ñoù kieåm tra xem vaät thöû nghieäm coù söï
baát thöôøng hay khoâng.

12.6 Tính chòu aên moøn hoùa hoïc: Tìm vaät thí nghieäm coù khoái löôïng khoaûng 10g vôùi hình daïng taám phaúng,
moïi dung dòch thöû nghieäm töông öùng vôùi 3 vaät. Sau khi ngaâm vaät thöû nghieäm vaøo dung dòch thöû 
nghieäm vôùi thôøi gian 5 tieáng ñoàng hoà ôû nhieät ñoä (60±2)0C, röûa trong voøng 5 giaây trong doøng nöôùc 
chaûy, tieáp ñoù duøng choåi loâng khoâ laøm saïch beà maët vaät thí nghieäm vaø ñem ñi xaùc ñònh troïng löôïng 
ngay laäp töùc.
Tính toaùn söï bieán ñoåi troïng löôïng theo coâng thöùc döôùi ñaây, ghi nhaän baèng giaù trò trung bình cuûa 3
vaät thöû nghieäm ñoái vôùi dung dòch thöû nghieäm.

W=

Trong ñoù W1: Khoái löôïng ñaàu tieân cuûa vaät thöû nghieäm (g)
W2: Khoái löôïng sau khi thöû nghieäm cuûa vaät thöû nghieäm (g)
A: Dieän tích beà maët cuûa vaät thí nghieäm (m2 )

Dung dòch ñöôïc thí nghieäm nhö sau:

LOAÏI DUNG DÒCH THÍ NGHIEÄM NOÀNG ÑOÄ DUNG DÒCH
NaCl 10%
H2SO4 30%
HNO3 40%
NaOH 40%
Ethyl alcohol 95%

Ghi chuù: Dung dòch thöû nghieäm söû duïng thuoác thöû nghieäm caáp 1.

W2 - W1

A



12.7 Tính choáng chaùy theo Quyeát ñònh lieân quan ôû phaàn 12 cuûa Quyeát ñònh KS C IEC  61386 - 21.

13. KIEÅM TRA
Vieäc kieåm tra thöïc thi ñoái vôùi caùc haïng muïc döôùi ñaây theo phöông phaùp thöû ôû thí nghieäm 9

a. Caáu taïo, chæ soá, bieåu thò.
b. Tính chòu neùn.
c. Tính chòu keùo.
d. Thöû nghieäm ñieän aùp trong.
e. Thöû nghieäm ñoä chòu löïc khi va ñaäp.
f. Thöû nghieäm tính choáng aên moøn hoùa hoïc.
g. Thöû nghieäm tính choáng chaùy.

14. BIEÅU THÒ
Bieåu thò caùc haïng muïc döôùi ñaây baèng caùch khoù xoùa ôû nhöõng choã deã nhìn treân maët oáng

a. Teân saûn phaåm cuøng kyù hieäu saûn phaåm.
b. Soá hieäu vaø chieàu daøi.
c. Ngöôøi cheá taïo cuõng nhö teân vieát taét.
d. Thaùng, naêm saûn xuaát.
e. Tính choáng chaùy.
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